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WS 83 in der Edelspiitauibereitung Folyurethansiebe in der Vorabsiebung

Sieben...

hinter jeder Leidenschall lndet sich eine treibends Kraft — das hier ist unsera.

Die erfoigreichsten Siebe zu bieten, das ist unser Anspruch. Bei der stetigen Suche nach neuen,
nach besseren Ldsungen orientieren wir uns aicht an kurzfristigen Trends, sondern bauen aufl

unsare Erfahrung.



Geschichte der Siebe

Die itesten bekannigawordanen Sisbhdden
bestanden aus Holzstdben oder, Fir feinere
Siebe, aus Rosshaaren. Der erste axakte
Nachwels flr die Verwendung eines Drahtes als
Gitterwerk geht auf das Jahr 1556 zurdck. Es
wiurde in der Erzaufbereitung verwendel Die
arsten Farenta fur digsen Jweck stamimen aus
dem Jahre 1821 = sie kommen aus Frankreich.

Dig Firma Lowis Herrmann in Dresden beschir-
tigte sich sait 1838 mit der Herstallung von
Industriesiebbdden, Sie hat auf dem Gebiet der
Emtwicklung der Siebvorgange bahnbrechend
gewirkt — sie wurde ain Opfer des sweiten
Weltkrieges. Die Firrma HEIN LEHMAMNN hat die
wichtigsten Mitarbeiter nach dem
Zusammenbruch gewinnen kdnnen wund rodt
ihnen alle Rachte und Erfahrungsn.

ISENMANN, gagriindet 1949, wurde won HEIN
LEHMANN Mitte der 50er Jahre dbernommen
und konnte somit an dem reichen Erfahrungs-

schatz von HEIN LEHMANN partizipieren,

Der Kunststoff-Werkstoff Polvurethan wurds
von Bayer entwickelt. Die Grundlagenpatente
gehen auf das Jahre 1937 zuriick. Die Rohstotf-
basis der Polyurethan-Werkstoffe ist Erddl.
Dig wichtigsten lsocyanate dafir werden aus
Benzol und Toluol hergestellL

Es gibr vielerled Anwendungen mit diesern
Werkstoff, Die arsten Siebboden daravs wurden
Nditte der 60er Jahre gefertigt.
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ISENAMANN begann mit dar Polyurathan-
Siebherstellung im Jahre 1373

gespannte Auvsfdhrungen
- plane Ausfithrungen

plane Siebbdden in Rahmen-
Aunsfihrungsen
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Wechselsiohbdden WS 43% sait 1978

Wechsalsishhdden WS 80° seit 1980

i |

] e
(]
Wechsalsiebbdden WS 83% seft TOEZ

HiE -

g
|

Wechselsiebboden W5 85* seit 1984
... Bin Sishsystern mit sehr grofiem
Erfolg und weitreichenden Erfahrungen.

Weiterentwicklungen konzentrigran sich
auf digses Systern mit seinen ypischen
MaGen.




Die Grundausstattung des WS 85-Systems

System Querschnitt

8 Keil

(1) WS Trager

(2 NOCKIN-Leiste

(2) innenmatte Typ J*
4 AuBenmatte Typ A"
(8 Keillaiste

Die Innenmarten haben grundsatziich die Breie von 300 oom. MiT den AuBenmatten wird das
Systern an jede Maschinenbreite angepasst. Die Standardlangen der Siebmatten und der NOCKIN-
Leisten sind 1000 mm. Weiterentwicklungen orientieren sich grundsétzlich an den StandardmaBen.

Verfiighare WS 85 Profil Triger
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NOCKIN-Letsten

NOCKIN-Leisten mit Sertenschuls

fiir Profil $u50

fiir Profil 8(xd0

MNOCKIN-Lersten
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Standard fiir besondere
Entwiisserungs-
efnsitre
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fir Klopfkirbe
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Mogliche WS-Trageranordnungen

Trager mit Trager it Trager
haufigem Versalz seltenam Versatz ahne Versatz
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Jede der verschiedenen Trageranordnungen hat ihre Vor- und Nachieile,
dig dem Praktiker hinreichend bekannt sind.
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Siebmatten - Typen

Aulenmatte A" Innenmatte . J" Innenmatte ,J" Aulenmatte ,J-A"
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Das Aulfallige an den AulBenmalien ist, dali an der Aulenmatie (A" die NOCKIN-Leisie bereits ange-
arbaitet ist. Bai der Verwendung einer Aulienmatte . J-A7 ist eine weitere NOCKIN-Laiste notweandig.



Siebmatitentypen

Aulienseite = Ausgleichsmatte, Typ A
Standardbreiten: 150, 175, 300, 325
Andere Breiten rur Anpassung an alle

AuBenmatte Typ A Mazchingnbreiten maglich

AuBenseite = Ausgleichsmatte, Tvp J-A
Beim Einzsatz dieser Aulenmatie
ist s wichtig, dal die Breite der
Aulenmatte Typ J-A Matte dem Distanzma@ entspricht
(Tolgranz +2-0)

Innenmatte = Typ J
Standardbreite 300

BH = Bauhdhe

8 = Breite

h = Loch-Steghdhe
& = Loch-Stegbreite
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Mogliche Seitenabschliisse / Seitenbefestigungen

(7]

Kerleisten
fireite  Mohe  Linge
Alie505 FL T [ 1,

. h:x:l -
- ?5'5 -
- e - LF-.!] -
Seitenabschiuss mit 2 '
Keiligiste und J-A-Matte (7. o
Keile

Breite 1 &2 Linge

H I
Seitenabschluss mit 40 5 35 150

~ WS 85 Passleiste” (8 : an 35 180
fiir den Einsatz von nue J-Matten 10 0 Lty
befestigt durch Kailleiste - I 4 20
gesehr Seifenleiztie
Breite Hohe Lange

Seitenabschluss mit
geschraubter Seitenleiste

und der klassischen A-Matte. A i E E
Schrauben ,anlegen”, = =
Seitenlaiste mit Hammer . setren”, A
Schrauben anziefien s

Wwsas

Braite W Linge
45 130 100 1000

Seftenabschiuss mit . EE "
. WS 85 Soitenschutzleiste™ (9]

fiir den Einsatz von nur J-Matten (3] o
Seitenabschiuss mit MH z
WS 85 Seitenleiste ™ (i e L e e
geschraubt, fiir den Einsatz SO Ay e

viart nur J-Matten (3) S



WS 85 Siebmatten-Arten

ViF Vallguss VGE-flex = Vollguszs-flex
Siebrmatten nt durchodngig Srebrmatten mil weichan
giner Harte Lochstegen wnd hartern Unterbau

VG-Kb = \ollguss-Kombi Siebmatten mit SpG = Spaltguss fir Klassierung
weicher VerschleiBschicht und Siebmatten mit durchgédngig
hartem Unterbau einer Harte ader avch in

LHax™ mit weichem PU
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IpGE = Spallguss Ve = Vollguss mit Entlastungsrippen Fir
Siebmatten flir Entwisserung zehr harte Einzitre

mvit durchgéngig einer Hirte

Vid = Vallguss Sonderiochung
z.B. Elipsenform 200 x 380
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WS 85 Siebmatten-Arten

5G

Segmentguss SG-HH =
Siebmatten Iir die Entwasserung

mit PL-thermoplastischen Segmen-

ten fir Schichthdhen bis 250 mm

Segmentguss mit Entlastungsrippen,
Siebrnatten fir die Entwisserung
mit grofistickigem Materialanteil

i ﬂj#ﬂ-. o

L_I 71 Wi 5';'

HFegmentguss

Sighmatten fir die Entwisserung mul
PU-thermoplastischen Segmentan
flir graBe Schichthdhen bis 200 mm
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SPM-flex = Spannmatte Nexibel, Siebmatte wie

SPM = Spannmatte.
Siebmatte mit kleinen Steghdhen, vior, jedoch als Flattermatte aus-
membranartig gespannt fir sieb- gebildet fur noch groBere

Flexibilitat

schwieriges Siebgut

Meatallsiehe mit WS B5-Prafilen

Gu - Gumimi-Sieh
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WS 85-Quereinbau

... Wion g0 manchen bevorzugt - hier einige Beispiale

-"\1'
Seitenschutz mit Seitenklemmleiste
~
|
|
I
|
Lichre Brafte dar Slebmaschine
gls Ngnnidnge  Nennfinge der Siebmatien
14 Nennldngs der NOCKIN-Leiste  Zur besseren Kraftiberiragung graift die MOCKIN Leiste -

‘ll 10 mrn wuater die Sedremklemaiadsia

Langen: Lichie Breite minus & x 3% mm = Mennlinge der Sisbfelder
= Menmidnge dev NOCKIN-Laistan
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WS 85 Siebrahmen fiir Quereinbau
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Trennleisten

Mit dem Einsatz von Trennleisten erhalt man oie Maglichkeit, verschiedene
Trenngrofen auf einem Siehdeck su erraichen.

... als WS 85 Trennleiste

7 (1}
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Der Eingatz von WS 85 Trennleisten bedingt
eing andere Systemirdgerieilung, siehe Skizze.

... als geklebte Ausfiihrung

f (@
(&) 3 3
- .
B o« [0 R o0 S\ 300
{2 i X B ] It
(5] (7
| 0 300 200

o

Bei der Verwendung von Trennleisten, die auf den Siebmattenrand
aufgeklebt werden, bleibl die Systemiragerteilung bei 300 mm.

] 30
)
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=L B 2 T
I = Mattembradan
rm| rj' i
T | =T l
- Trigertailung
315 2
—_— Hidhe bisz 300 o
{5
@ 1)1 WS &5 Trenmleists, H Bis 200 mm
; 21 WS 55 Profiltriger
3 (31 WS 85 Matre Tep .1
M S mr A1 WS 55 Seitenleise
i (5 WS 85 Matte Tiep A
: | | B Meillaiste
(71 Kl
= = B) Tremleizcs, H Dis 200 mm
2 300
i



. als Sohutrdeck
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WS 85 in TANDEM-Ausfithrung

wrr die Standzent des Klassigrdecks 2u arhdhan

aaaaa

. als Entlastungsdeck ... als Klassiardeck
wm die Durchsatzleistung v erhohen wrrr wier auf einen Streich ™ zu erreichen
B ¥ -
! I 1
Hz0 02 2.5

Beispied: Vier aul einen Streich™ in einer Edelsplitt-Klassierung bei gingr
Materialaufgabe von -8,
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Stauleisten

Stauleiste, geklebt
... Fr alfe PU-Siebfelider pinsetzbar

W5 Sravleists
.. ab BH 40, nicht fir Spaltguss eingetzbar

Siabsold
Klermmstanleista

... fiir Spaltguss und Segmentguss einsetzbar
ot KM 3040

NOCKIN-Stauleiste

Stauleiste irn Einsatz bef einer Sandentwisserung

Hrate Hﬁh Linge
i -

TR VI B
~ a0

o ﬁ-u-

.....

2

zhabkaaghx
150, 175, 30, 225

saueg
EEslk=
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Zinnenleisten

Zinnenleisten im Einsatz bei einer Edelsplittklassierung
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1 Zinnenleiste, aufklebbar UL
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Abweiser

NOCKIN-Abweiser mit Tropfschiirze

Twptd Typls Typ2o

EEER

B4 uuuw‘lj_

30
z
BH B H L
X s T

Digse Abweiser werden je nach BH und Type bestimmt, und werden einfach
in den stirnsaitigen Siebmattenstofen montiert.

Spike-Abweiser, einschraubbar

SR Ene B

0o | oooo REnA e
i of v i
Pns d |
qa58 s e A

Diese Abweiser werden awischen den lingsseitigen Siebmattenstollen montiert,
Sehr einfach ist die Handhabung mit efnem Vierkant-inbus (20 x 20) und Akku-Schrauber.

Abweiser, aufklebbar i B L
= - . I
- Y W
AL A B
Mit einem 2-Komponenten PU-Kleber wird eing absolut betriebssichere e e e

Verbindung erreicht.



zurm Abfangen von Trophwasser aufl der Slebunterseite.
Die Montage erfolgt einfach in den stirnseitigen SiebmattenstoBen.

NOCKIN-Stufenleiste mit Schirze

R

-

s T R
| e e e
Zur Auflockerung und Umnmwdlzung des Siebgutes. 2 ot =
Einfache Montage in den stirnseitigen Siebmattenstden.
NOCKIN-Stufenleiste mit Schiirze und Abweiser =
3
Sieberod

i |
g
=

Fum Auflockern, Umwiizen und Abweisen des Siebgutes. A0
Einfach zwischen den stirnseitigen Sishmantenstden montieren.

&
Zum Abfangen von Tropfwasser an den WS 85-Trdgern. Einfach in den NOCKIN-Leisten-5toBen montieren.

14



Klopfvorrichtung

Feuchte Schitigiter kdnnen zu Anbackungen neigen.
Eime Klopfvorrichtung kann Abhilfe schaffen.

2 3 §
T
ke = = ’:% =
LJ m:‘ h - U
45
0] @ 3@ @)
WS B5-Seitenlaiste WS 85-NOCKIN-Lerste Aulenisiste WS g5-Abschiussleiste
fiir Klopfkéirbe fiir Klopfidrbe fiir Klopfkérbe  fiir Klopfkérbe
Klopfbille
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Klopfvorrichtung

... der Einsatzr erfolgt bai  Trockensiebung ”, und hierbei hauptsichlich bis zur TrenngrdBe Bmim.,
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Montage der Klopfkarbe:

Dig Klopfkarbe werden zundchst in eine auf dem WS-Triger montierten NOCKIN-Leiste mantiert.
Danach wird auf der anderen Seite der Klopfkdrbe ging 2. NOCKIN-Lerste aul die Kdrbe montiert, die
darnn zusarmmen mit den Kdrben auf den WS-Trager montiert wird.

Kloptvorrichtung in Verbindung mit Spannmatien im Einsatz bef einer Trockensiehung van
Edelsplitten. Trennung bei & mo.
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WS 83 - Drahtgewebe und Metallgitter
in Verbindung mit WS 85

Der Einsatz von Drahtgewsben in Verbindung mit Kunststoff- oder Gummi-Sieben
kann durchaus sinnvoll sein, zum Beispiel:

- bei Uberlastung des Siebdecks
- bel kurzfristigen Andarungen des Trennschniltes
- bei erdfeuchten Schiittgitern
Gewshs
’% .
_:w
Gievgba- i) -.m
Gifterhraie 270 270
Einzelheait X7 15
WS 82 - halbe Dberlaiste
i GilterGawab
B® :
WE 85 - Matts VS 85/ WS 85 -
Profilunfarisyisrs

Die WS 83 Einzelteile

WS 82 - Obereiste

W5 43 Sadteniaishe WS 53 Unferleiste WS 52 Untarksiste WE 52 Aulenleiste
- 15, fur Gawebe - 15, firr Gewebe - 10, fae Gitrer
- TQ, fur Gither

135




Wws 83

- Geengnel

fur Nass- und Trockenabsicbung
fiir Gitter und Gewebe

> ISENMANN

AMontagelolge pro drn:

Werkzeuge:  Hammer, ~ 2000 g
Fett/lN und Finsel

— W& —Trager und/oder W5 B3-
Unterleiste leicht einfetten

—  Leiste auf dem Trager montieren -
darauf achten, dass das Leistenende
mit derm Tragerende abschlieBL.

-  AuBenlgiste mit AvZengawebe sufiegen

- Innengewebe auflegen

- Alle Oberleisten bis zur leichten
Klermmung montieren

- Gewebe nochmals ausrichien

= Kellleisten biz zur leichten Klemmung
mantieren

= Cdherlgisten mit Hammerschligen in
Jedem Falle bis aufl den , Grund™ montieren

- Keillgisten  festsefzen”™

I3
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ws 83

Durch den Einsatz von verschiedenen Geweben und Gittern mit unterschiedlichen Drahtdurch-
meszgern argeben sich zwangsldufig unterschiedliche Klemmmhdhen. Demzufolge sind unterschied-
liche Klemmprofile notwendig, die sich grundstziich wie folgt unterscheiden:

WS 53 Oberfeiste:

S 83 Urterlaiste:

WS 83 Aulanlaiste:

sig bleibt bei allan Geweben und Gittern gleich

sig pmterschaidat sich im Mal x.

x = 158, fir Drahtdurchmesser bis ca. 12 mm

x = 10, fir Drahidurchmesser ab ca. 12 mm

Der genave Scheitelpunkt, ob x=15 oder x=10, ist auch abhangig

von der Maschenweite und ist in der nachfolgenden Tabelle ersichtlich.,

je nach Drahtdicke und Gewebeart unterscheidel sie in den
MaBena+ b

Genauve Angaben kénnen der nachfolgenden Tabelle entnommen werden.

Welche Unterlsisten und welche Aullenleisten gehdren zu welchern Gewebe/Gitter?
Die Obherleiste ist unabhangig und bleibt wie schon erwdhnt immer die gleicha.

b, 10
P 1
i@ J— i
I-\..IH] ! =1 _l':-. i-q_.
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Orabi-£1 e et
| L1 alblc
l 1.5 L |
20 | _
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4 |
= 25 !
I -
=
I;:i E-E ........
4 [
. | 15 15
; ! e
& [ | = 1
e Do I | = O = - e e L SR =
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| g 1 |
| 2 |
| I \
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| — i 10 w15
15
l | | |
I ]
5 5 25
a ey 20 A L] il 7o Aaschenuiien
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WS 83 - Bei Trageranordnung mit Versatz

@ @ . @
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1000 | 1000 000 000

Bei Eingdtzen von Geweben mit einer Drahtdicke bis 2.2 mm ist in Lingsrichtung eine Gewebelibar-
lappung von ca. 15 mm zu empfehlen, um Spalten an den SiebstaBen zu vermeiden (StoB (2) + (3)).
Die sich stolenden” Profillgisten haben abgabeseitig eing Uberlappung und aufgabeseitig eine
Ausklinkung, um die Gewebeenden am Stol ru unlerstitzen,

Bei Geweben mit den Drahtdicken von 2.5 mm bis 3.0 mm empfiehlt es sich, die WS 83 Unter- und
Ohberlgisten mit Uberlappungen einzusetzen, damit die gegenliufigen Gewebe am Siebstolk
gesichert werden, um mogliche Spalten zu vermeiden (Stod (41),

Bei Geweben und Gitter mit Drahtdicken grifer als 3,0 mm sind keine Uberlappungen und
Ausklinkungen notwendig. Die Gewebe/Gitter beginnen und enden mit den jeweiligen Profilleisten.

Sigbbeginn (1) die Gewebe/Gitter und Profilleisten beginnen auf gleicher Hihe
Siebstoll (2]

o

zeigt eine Gewebedberlappung mit Drahtdicken bis 2.2 mm
Frafilleistenande mit 15 mm Uberlappung
Frofilleistenantang mit 15 mm Ausklinkung

Siebstol (3] zeigt eine Gewebedberlappung zu einem
stéirkeren Gewebe (z. B Draht & 3.0 mm)
Frafillgistenande ot 15 mm Li'ber.fappung
Frofilleistenantang il 15 mm Ausklinkung

Siebstol  [a) zeigt einen Gewebestol (z. B. Draht @ 3.0 mm),
Frofilleistenende rmit 15 mrn Uberﬂ:rppung
Profilleistenanfang mit 15 mm Uberappung

Siebende {i:] die Fewebe/Gitter und Profilleisten enden auf gleicher Hihe

25



WS 83 - Profilleisten mit Uberlappung

und/oder Ausklinkung
Uberlappung Ausklinkung
_ g g
AL

s i

Ll =)

Uberlappung

5

Nennidnge 5 MNennlange
{1600} ' {1000}

Hinweis: Die Uberlappung ist auBerhalb, die Ausklinkung
ist innerhalb der Nennlange der Profilleisten,

| i

WS Prafiltriger
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WS 83 bei Trageranordnung ohne Versatz

Bed Geweben mit einer Drahidicke bis 2.2 mim ist eing Gowebedberlappuing von ca.
15 mm zu empfehlen, um Spalten an den Gewebestdlzen zu vermeiden. Die WS 83-
Cherleiste und -Unterleiste haben keine Auskiinkung odecund Uberlappung.

§ Gawgba, Oranr iz & Gewala, Draht ab &0 Fewabe, Draht sb &
PL-Sigha 22 2.5 avm 25 mm
%
| e
| EBE
d
ZE 25 | BED
= [ -
| gy
100G 000
] i &
—— . s o R, . pe R
& I = I 1 : 1 =]
[ | [
Devmontage:

Werkzauge: Schraubendreher, -~ 14 mm
Harmroer, ~ 2000 g

Mit dern Schraubendrefier am
Leistenende unter die Qberleiste
gredfen und nach aben aushebeln,
Dig Obereiste kann dann mit der Hand
heravsgeschalt wearden,
Keillerste Idsen

- Gawehe entnehmen

Demontage der Unterleiste:

Mt dern Schraubendreher am
Leistenende zwischen Oberkante WS
Trager und Unterleiste greifen und
nach oben heraushebeln, Die Unter
leigte kann mit der Hand nach aben
harausgeschall werden.
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Flachkornsieb

... zur Verbesserung der Qualitit der Kornfraktionen

Das Flachkornmaterial wird divekt unter dem Flachkornsiel in der NOCKIN-Wanne
gesammelt und zur Materialabgabe hin gefardert, wo es dann gefrennt von den

Kdarnungsiraktionen zur Weiterverarbeitung abgegeben wird.
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Bei der Flachkorn-Siebung kann der Spaltverlauf guer
oder langs zur Foarderrichtung verlaufan.
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Oberflachen - (Wasser) - Entwasserung

Durch den Einsatz von Oberflichenentwasserungsleisten wird ein schnellerer Abzug des
Oberflachenwassers erreicht und damit eine bessere Entwisserung der Feststoffe,

(] W5 85 Entwasserungsbelag
(] Entwisserungsriickwand

(3 Entwasserungskeiliasie

4] WS 85 Seitenentwiisserungsleiste
B Keitteiste

@
&)

WS 55 Seitenlmiste

Unterbrechung e Malarial- und
Wassensprailiing

g

Eine W3 B Segmentgussmatie J 200 x 7000
mit zwei Oberflachenentwasserungsleisten
hat eine um &80 grdlere offene Entwisse-
rungsilache.




WS 85, einige Beispiele von Trageranschliissen

Sofern SchweiBverbindungen sich nicht vermeiden lassen, dann ist besonders darauf zu
achten, dass Schweaifnidhte nicht quer, sondern immer (angs zum Frofil verlaufen.
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Gewebe-Befestigungsvorschlage
auf WS 85 Trager-Profilen

v 0 durchgehendem Geweabe lber die Siebmaschinenbreite

| __.;.I-] i, (1) WS 85 Trager
b 3] ®) ® (@) (Z) WS &2 Seitenleiste
L I e | (3} WS 83 V2 Oberleiste
i Iy ! 'H.E:I ’ =
y : (4] W5 55 Trégerleiste mit
e . -.1 Srahbolran M2
0] (8} €} (5]  Flachstahl 40 x § x Linge
(6] PLLMuttemn M12
(T} WS 85 Trageraiste
mi Mytter M2
(8] Schraube MTZx30
(3] WS 81 Aulenloiste
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vo. Gewebe mit ... W5 B5 Tragerleiste . W¥5 B5 Tragerleiste
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:.-_i :# :

iﬂ.ln:'n-r: T




> ISENMANN

WS 85 ... ein leichtes Wechselisprel
auch mit Sonderlochungsen
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